Val av gangjarn

Hoger eller vanster beslag

Dérrar och fénster kommer i antingen héger,
eller vénster utférande. Du bdr ha beslag som passar
utférandet pa din dorr eller fonster.

Du kan se om din dérr eller fénster ar hdger eller

vanster hangd genom att stélla dig pa gangjarnssidan,
dvs. den sida dar du ser gangjarnen nar doérren &r stangd.
Om gangjarnen ar pa hoger sida av dorren,

ar dérren hégerhéngd, och vise versa.

Typ av gangjarn och antal

Metall

1 1228 2 Gangjarn
. 3220KS 2 Gangjarn
Overfalsade dérrar 3231KS 2 gangjarn
Bladvikt KG
- 2 1228 3 Gangjarn
100 3220KS 3 Gangjarn
Overfalsade dérrar 3231KS 3 Gangjarn
90 5
3 3228KS 2 Gangjarn
80 3248KSKV 2 Gangjarn
4228KS 2 Gangjarn
4 3244KS 2 Gangjarn
70— 3248 SYM 2 Gangjam
Overfalsade dorrar 110KS 3 Gangjarn
60 4 3248KSKV 3 Gangjarn
3248 SYM 3 Gangjarn
50 4228KS 3 Gangjarn
3244KS 3 Gangjarn
40 — Overfalsade dorrar 110KS 4 Gangjarn
1
30 5 3248KSKV 4 Gangjarn
4228KS 4 Gangjarn
[ [ I I I I I Bladbredd mm
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Metall

Val av Ytbehandling
Man véljer ytbehandling efter utseende och korrosionsskydd.
Lista over vanliga ytbehandlingar, deras egenskaper och hur de bér anvandas:

Forzinkning (Zn): Elférzinkning ger ett metalliskt utseende och &r en av de enklaste
metoderna att behandla en yta av stal.

Elférzinking ger ett visst skydd mot rost, men rekommenderas att anvandas i omraden
dar produkten inte utsatts fér hog luftfuktighet, tunga luftféroreningar eller sailt.

Varmforzinkning ger battre skydd i utsatta férhallanden.

Krom (Cr): Kromatering kan ge olika typer av yta. De tva mest vanliga &r blank krom
och matt krom (satin krom). Krom ger samma skydd som elférzinkning.

Transparent lack (ZnP): Transparent lack &r en genomskinlig lack man lagger
pa en annan yta (vanligtvis elférzinkad). Detta ger ett mycket battre skydd mot
korrosion jdmfért med endast férzinkning eller kromatering.

En produkt som har transparent lack kan anvandas i utomhus miljéer, men
kust-ndra omraden bér man fortfarande tanka Over ett battre korrosionsskydd.
T.e.x. rostfritt stal.

Pulverlack (RAL kod): Man kan pulverlacka en yta till de flesta RAL farger.
Ofta lackar man en redan behandlat yta (vanligtvis elférzinkad).
Pulverlack ligger pa samma skydssgrad mot rost som transparent lack.

Rostfritt stal:
Rostfritt stal ar stal som innehaller mer koppar och massing &n normailt stal.
Detta ger stalet bra korrosionsmotstand.

SS 201 ett rostfritt stal som anvands for det mesta for inomhusbruk.
Stalet klarar rent vatten och fukt valdigt bra, men saltvatten och férorenat
vatten kan fa stalet att rosta efter en kortare tid.

SS 304/306 ar det normala stalet man ténker pa ndr man sager rostfritt.
Stalet har valdigt bra korrosionsskydd, vilket gér produkten [dmplig for kust-ndra omraden.

Rostfritt syrafast (SS 316) ar créme de la créme inom den rostfria kategorin.
Om pengar inte &r en fraga, utan endast korrosionsskydd, ar SS 316 det
du ska ha.
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Metall

Bruksanvisning KSKV: 110, 3220, 3228, 3248, 4228,
Hojdjustering:

Oppna hatten, Skruva motsols (1). Vrid insexskruven under hatten (2) insexnyckel
5 mm. Dérren rér sig upp nar du vrider medsols, ner nér du vrider motsols.

Sidledsjustering:

Lossa fastskruvarna (3) och vrid sidledskruvarna (4) med handverktyg
Torx T20 eller med skruvdragare, utan el, sa att lackeringen lossnar runt
skruven. (Hall verktyget pa kl 3 och vrid ett kvarts varv ner, med kraft).
VARNING: Anvand ej elverktyg innan du har knackt lackeringen, du
forstdr bara torx skruven.

Skruva tillbaka fastskruvarna (3).

Smorjning:

Oppna hatten (1) och applicera direkt pa insexskruven. Anvand gérna vit
vaselin eller Ias olja, men i sma mangder.

Smorj gangjarnen minst 2 ganger per ar eller vid behov.

3248 KS/KV/SYM

Héjdjustering

Lossa insexskruven (A) insexnyckel 5 mm, vrid motsols. Justera till 6nskad
hojd med hjélp av insexskruven (B) insexnyckel 5 mm, skruva at skruven (A).

Sidledsjustering
Lossa fastskruven (C) vrid motsols och justera med insexskruvarna (D)
medsols, insexnyckeln 4 mm. Skruva &t skruvarna (C) medsols.

Fjiadergangjirn
Gangjérnets fjadring justeras med justerpinnen, vrid (hal A) medsols och
placera lasskruven i onskat hal. Bdda sidorna justeras var for sig.

Om géngjdrnets monteras pa en slét yta behovs en 10 mm hog
monteringslist/trabit under gangjirnet.

Rekommenderad dorrvikt med 2 st gangjérn

75mm 15kg
100mm  22kg
125mm  27kg
150mm  40kg

Rekommenderad 6ppningsvinkel ar 90° &t vardera héll, gdngjarnet &r inte
konstruerat for stérre Sppning.

OBS! Véara rekommenderade dorrvikter dr ungeférliga. Vénligen ta hansyn
till dorrens bredd och tjocklek. 75 mm géngjarn bor ej anvindas till 60 mm
tjocka dorrar. Montera ej gdngjdrnen 20 cm ifrdn varandra, avstandet till
ovre och undre dorrkanten far inte bli for lang.



Montering av gangjarn

Metall

| Kryssmat noga diagonalt s& bada matten
stdmmer Gverens. Kontrollera med vat-
tenpass. Anvand karmskruv och dra fast
karmen. Kryssmat igen och justera ifall det

behovs. Karmen far ej vara

vriden efter montering. x '
1
L B

OBS! Viktigt att se till att karmen ar i
lod i djupled da detta inte gar att efter-
justera.

Justera dorrbladet i gangjarnen genom
att skruva av gangjarnslocket och juste-
ra med insexnyckel (5 mm). Dérren ror
sig upp nar du vrider medsols, ner nar
du vrider motsols.

Skruva fast karmen i vaggen™*.
Obs! Samtliga fasthal skall anvandas.

*** Anvand skruv som &ar avsedd for det
aktuella vaggmaterialet (trd, betong etc).
Skruven skall ga in minst 45 mm i vdgg-
stommen och ha ett korrosionsskydd
motsvarande minst 12 um.

Se till att alla gangjarn &r barande. Justering kan géras med hdjdjusteringen.



Metall

Rengoring och underhall

Genom regelbunden underhallning och rengéring av dina beslag far du dina dérrar och fonster funge-
rande under hela sin brukstid. Kontrollera funktion, smorjning och justering vid behov. Detta kan ske 1
samband med besiktning av dorrar och fonster.

GANGJARN

Gangjarn ska smorjas minst 2 ggr per ar vid behov, det kan variera p.g.a belastning och miljé. Vid
oljning skall sddan olja appliceras som tél t.ex. kyla. Anviand EJ fett som drar at sig mycket smuts som
matolja eller kedjeolja. God underhall och rengéring bidrar till en funktionell dorr. Vid smorjnings-
tillfdlle var god kontrollera 16sa skruvar och gangjéarnets funktion.

LASHUS

Lashuset bor smorjas 2 ggr per ar. Lasets fall ska smorjas fran bada sidorna. Vid smorjning skall

sadan olja appliceras som tal t.ex. kyla. Anvéind EJ fett som drar at sig mycket smuts som matolja eller
kedjeolja. I samband med underhall av las skall kontroll av slutbleck sa vil som av dorrstingare goras.
Lasets fall far ej stodja sig pa slutblecket utan vara fristdende. Om doérren &r trog att stinga, kontrollera
lashusets och dorrtrycket. Spéann fast skruvar som kan sitta 16st.

CYLINDRAR

Cylindrar skall smorjas minst 2 ggr per ar eller vid behov. Smérjning sker via nyckelkanalen. Las som
anvinds frekvent bor smorjas oftare. Anviand EJ fett som drar at sig mycket smuts som matolja eller
kedjeolja. Ar lasen utsatta for extremt vider bor dven dessa oljas oftare. Spray-lasolja rekommenderas.
I samband med kontroll av cylinder rekommenderas en dversyn av nycklar, eftersom sneda eller slitna
nycklar kan bidra till obrukbar cylinder.

TRYCKEN

Dorrtrycken skall smorjas minst 2 ggr per ar eller vid behov. Vid smorjning skall sddan olja appliceras
som tal t.ex. kyla. Anvédnd EJ fett som drar at sig mycket smuts som matolja eller kedjeolja. Kontrollera
dven funktion och eventuella 16sa skruvar.

Vi rekommender lasfett som ér specialltilverkad for las och dorrgangjéirn.




Metall

Byta orientering av fall pa innerdérrslashus

Pa de flesta lashus for innerddrrar kan du sjalv andra orienteringen
pa fallet, alltsa andra fran hoger hant till vanster hant
och vise versa.

Ta en polygrip eller tang, dra ut fallet tills hela ar utanfér stolpen,

vrid sedan kolven 180 grader och sedan slépp.
Se till att kolven gar ner hela vagen tillbaka till original position.




Metall

Monteringsanvisning

Du kan &ndra hoger las till vanster genom att lossa stolpen, dra ut fallet och vrida pa det.

Skjut in lashuset @i dérren och skruva fast det.

Tryck axeln®genom fastplattan 5)

Skruva fast cylindern@fran dérrens insida med M5 x 35.

Om avstandet fran dérrkanten till lasets centrum 6verstiger 35 mm bér en férldngnings del monteras.
Kontrollera att laset fungerar bade med vred och nyckel.

Skjut in axeln®i vredet@— vid behov férkorta axeln till ratt langd.

Tryck brytbara skruvar@ (M5 x 90) genom vredet och lashuset. Skruva fast cylinderringen@och
vredet.

Skruva fast jdamt och kontrollera att laset fungerar bade med vred och nyckel.

Vid behov korta skruvarna@.

Skjut in dérrhandtagets roddarpinne® (8mm x 8mm) i lashuset, centrera pinnen.

Tryck ena handtaget@)i roddarpinnen@) mot dérren.

Kontrollera att roddarpinnen &r centrerad.

Tryck skruvarna@genom handtaget och lashuset och

montera pa andra delen av handtaget.

Skruva fast jdmt och kontrollera att handtaget fungerar.

Vid behov korta skruvarna.

Alla nya handtag har stoppskruvar som faster handtaget i roddarpinnen — skruva fast dem.
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